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Le Groupe Spécialisé n° 5 « Toitures, Couvertures, Etanchéités » a examiné, le 29 janvier
2007, le revétement d’étanchéité de toitures Firestone RubberGard EPDM fabriqué par
Firestone Building Products Company et commercialisé par la société Firestone Building
Products Europe. Le présent document, modificatif a I’Avis Technique 5/04-1771, auquel
est annexé le dossier technique établi par le demandeur amendé par une nouvelle
disposition relative au pare-vapeur, transcrit I'avis formulé par le Groupe Spécialisé n° 5
« Toitures, Couvertures, Etanchéités » sur les dispositions de mise en ceuvre proposées
pour l'utilisation du procédé dans le domaine d’emploi visé et dans les conditions de la
France européenne.

1. Définition succincte 3. Remarques complémentaires
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S et . . " e e our harmoniser les spécifications des Avis Techniques avec la
ol Cpcmon S 2 ure Jispositon relative 2 1a pErimetie  gisposition de la nomme NF P 84-204-1 (réf. DTU 43.1) de novembre
p peur, que, le/rel o 2004 relative au traitement périphérique de I'écran vapeur, le

10-203 (réf. DTU 20.12). paragraphe 3.7 du Dossier Technique a été complété.
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| loss:er Techmque

A. Description

1. Principe

Cf. Avis Technique 5/04-1771.

2. Destination et domaine d’emploi

Cf. Avis Technique 5/04-1771.

3. Prescriptions relatives aux
éléments porteurs et aux supports

3.1 Généralités
Cf. Avis Technique 5/04-1771.

3.2 Eléments porteurs
et supports en magonnerie
Cf. Avis Technique 5/04-1771.

3.3 Eléments porteurs et supports en dalles
de béton cellulaire autoclavé armé
Cf. Avis Technique 5/04-1771.

3.4 Eléments porteurs
en toles d’acier nervurées
Cf. Avis Technique 5/04-1771.

3.5 Eléments porteurs et supports
en bois et panneaux dérivés du bois
Cf. Avis Technique 5/04-1771.

3.6 Supports isolants non porteurs
Cf. Avis Technique 5/04-1771.

3.7 Mise en ceuvre du pare-vapeur
Ajout au § 3.7 de I'Avis Technique 5/04-1771 :

Dans le cas d'un isolant placé sous le revétement d’étanchéité, et
lorsque le relief est en magonnerie, la continuité du pare-vapeur
avec le relevé d'étanchéité doit étre assurée au niveau des relevés
d’étanchéité, qu'ils soient eux-mémes isolés ou non.

Cette continuité de 'écran vapeur et des relevés doit étre assurée
conformément aux spécifications de la norme NF P 84-204-1-1 (réf,
DTU 43.1), lorsque les pare-vapeur sont réalisés selon cette norme
(cf. figures 20).

Cas particulier du verre cellulaire : la pose est faite sans pare-
vapeur conformément au Document Technique d'Application de
l'isolant.

5/04-1771*01 Mod

Cas général de relevés avec arrét mécanique en téte

Elle est réalisée de la fagon suivante pour les pare-vapeur
polyéthylénes (cf. figures 21) :

a) Membrane RubberGard EPDM posée en indépendance :

Un cordon de mastic d'étanchéité Water Block Seal (§ 5.16), de
largeur 12 mm, est déposé entre pare-vapeur et magonnerie,
puis le pare-vapeur est remonté sur les relevés. On dépose un
second cordon de mastic d’étanchéité Water Block Seal entre le
pare-vapeur et la Metal Batten Bar (surfaces séches et propres).

b) Traitement des angles :

¢ Angles rentrants : le pare-vapeur est replié et les plis jointoyés
a l'aide du cordon de mastic d’étanchéité Water Block Seal.

o Angles sortants: le pare-vapeur est découpé en piéces
assemblées avec le cordon de mastic d'étanchéité Water
Block Seal.

3.8 Supports constitués
par d’anciens revétements
Cf. Avis Technique 5/04-1771.

4. Mise en ceuvre de I’étanchéité

Cf. Avis Technique 5/04-1771.

5. Matériaux

Cf. Avis Technique 5/04-1771.

B. Références

Cf. Avis Technique 5/04-1771.

C. Résultats expérimentaux

Cf. Avis Technique 5/04-1771.



Tableaux et figures du Dossier Technique

Ajout des figures 20 - 21 de I'Avis Technique 5/04-1771 :
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s
Q0o o9 0o
o cgo " Qo 0
o0 2 99
° ~
°0
°
' S
o Termvation Bar
°
LO
o go P
Lo ° (.. Cordon Maskic 4 Ebanchibé Watar Biod Sl
[e] Qo
- :ckSeam R S
Q % o] L aits &' averans nélalique Metal Catia Bor
0! Eoran Pare Vs eur { Giame
% Toris afo adésive QuckSeam Slics Tpe laninés
! N
|
°
,C()) 0 e ~davior
°o
A A A AN A A
= 0N
Q0. o Q LY el
] oo o 2 goo-o °O° 00 4] ° o

Figure 20 a

Pare-Vapeur Pitumineux
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Figure 20 b

Figure 20 - Principe de relevés sur magonnerie avec pare-vapeur bitumineux
selon la norme NF P 84-204-1 (DTU 43.1) - travaux neufs
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Figure 21 a
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Figure 21 b

Figure 21 - Principe de relevés sur magonnerie avec pare-vapeur polyéthyléne - travaux neufs
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